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Prozesszuordnung Titel
Q-Management Allgemeine Herstelltoleranzen nach DIN ISO 2768-1

Tolérances de fabrication générales d’aprés DIN 1ISO 2768-1
General Tolerances according DIN ISO 2768-1

e Auszug aus der Norm DIN ISO 2768-1 vom Juni 1991.
e Extrait de la norme DIN ISO 2768-1 de juin 1991.
e Extract from the DIN ISO 2768-1 standard from June 1991.

Tabelle 1. Grenzabmafle fiir Lingenmabe auBer fir gebrochene Kanten
(Rundungshalbmesser und Fasenhdhen siehe Tabelle 2) Werte in mm
Toleranzklasse Grenzabmafie fir NennmaBibereiche

von057) | iiber3 uber 6 dber 30 | dber 120 | Ober 400 | dber 1000 | Gber 2000
Kurzzeichen Benennung bis & bis 6 bis 30 bis 120 | bis 400 | bis 1000 | bis 2000 | bis 4000

f fein £ 005 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 t03 +05 —_

m mittel o1 101 +0,.2 +03 +05 +08 1.2 t2

c grob 02 03 +05 +08 +1.2 t2 +3 +4

" sehr grob — +05 +1 +15 +25 +4 +6 +8
'y Fir NennmaBe unter 0,5 mm sind die GrenzabmaBe direkt an dem (den) entsprechenden Nennmafi{en) anzugeben.

Tabelle 2. Grenzabmafe fiir gebrochene Kanten .
{Rundungshalbmesser und Fasenhdhen) Werte in mm
Toleranzklasse Grenzabmafe fiir Nennmalbereiche
Kurzzeichen Benennung von 0,5') bis 3 Uber 3 bis 6 uber 6
f fein
+02 +05 +1
m mittel
c grob
— - — 04 1 T2
v sehr grob
"} Fur NennmaBe unter 0,5 mm sind die GrenzabmaBe direkt an dem (den) entsprechenden Nennmafi{en} anzugeben.

Tabelle 3. GrenzabmaBe fir WinkelmaBe

Toleranzklasse

GrenzabmaBe fiir Langenbereiche, in mm, fiir den
kiirzeren Schenkel des betrefienden Winkels

Kurzzeichen Benennung bis 10 Uber 10 Gber 50 Uber 120 (ber 400
bis 50 bis 120 bis 400
f fein
+1° + 0% 30 +0° 20° +0°10 T0° s
m mittal
C grab + 12 30° +1° + 0° 30° +0°15 +0°10°
v sehr grob + 3= +2° +1° +0° 30 +0°20°

Bemerkung / Remarques | Note:

e Wenn gemass Kundenzeichnung nicht anders definiert, gilt fir HAKAMA DIN ISO 2768 m (m = mittel)
e Sauf définition contraire selon le plan du client, la norme DIN ISO 2768 m (m = moyen) s'applique a

HAKAMA.

e Unless otherwise defined in the customer drawing, the following applies to HAKAMA DIN ISO 2768 m

(m = medium)

Seite 1 von 1




